


RD34-LCD KRAMER KAPI KONTROL KARTI KULLANIM KLAVUZU

AC20 Trafo Girisi, 60-90W / 0-20 V
MOTOR 24 V DC Motor

E+ Enkoder (+) Besleme
EN Enkoder
Lt @ b E- Enkoder (-) Besleme
@ @ KL Kapama Limit
AL Agma Limit

@ 7 OR Limit Ortag1

PS1-PS2 48-190 V DC Pompa Gerilimi
(220V AC ile de beslenebilir.)
AKU +/- 12 V/ 1.2 Ah Kuru Akii

FUSE

AL
AT MOTOR {+] ]

[o]c]o]o]c]o]

FUSE

KULLANIM BILGILERI

« Ik elektrik geldiginde kapi herhangi bir limit switchini gérmiyorsa 6nce kap: kapatihr.
ve POMPA sinyali yok ise  kayith kap1 agma hizi miktar: ile tekrar acilir. Bu Kurtarici
sistemli asansorler icin yapilmistir.

* LCD ekranin Gst satir1 kapinin durum bilgilerini gosterir. ALT satirin sol tarafinda kapiya
uygulanan hiz miktar1 (Vm=XX), sag tarafinda kapinin pozisyon bilgisi (Pulse Sayist,
P=XXXX) gosterilir.

» Kart Uzerindeki UP tusuna basilarak kapi revizyon konumuna getirilerek kapi revizyon
durumuna alinir. Bu konumda motor Uzerine herhangi bir gu¢ uygulanmaz. Operatorin
kapinin mekanik ayarlarini enerjiyi kesmeden yapmasini saglar. Ayrica motordan gelen enkoder
bilgisi gosterilir.

« Kart tizerindeki ESC butonuna basilarak, POMPA kap1 kapama sinyali varmis gibi kap1
test edilebilir.

KAPI BOYU TANITMA

Up /DOWN butonu ile KAPI BOYU TANIMA ya gelinir ve ENTER butonuna bir kez basilir.Kap1
acik konumda isednce kapanip sonra agilarak kapi boyunu taniyacaktir.Eger kapali zaten kapali
konumda ise dogrudan agilarak kap1 boyunu taniyacaktir.Kap1 boyunu ayarl kap1 boyu tanima hiz1
ile yapacaktir. Kap1 Boyu tanima islemi yapildiktan sonra kart ekrani, REVIZYON disinda herhangi
bir ekranda birakilabilir, REVIZYON ekraninda birakilirsa motor enerjisiz kalacaktir.




PROGRAMLAMA (Ver:1.01)

e RD34-LCD Kkartimin  programina giris i¢in  6nce, UP butonuna basilarak
REVIZYON moduna alinir. Bu konumda iken tekrar ENTER butonuna basili tutularak
programlamabaglatilir.

Program No Program ismi

0:Lisan Secimi 00: Lisan Secimi
Eurkce -l> Turkce
Kayitl Parametre Degeri Bu isaret ekranda iken

parametre degeri degistirilebilir.

« Kart tizerindeki UP butonuna basarak sirastyla ACMA/KAPAMA SAYACI KAPI BOYU TANIMA ve

REVIZYON DURUMU iist meniilerine usasilir.

e Meniiye girebilmek i¢in UP butonu ile REVIZYON durumuna geldikten sonra ENTER butonuna basili

tutularak menuye girilir.

» Menduden ilerlemek icin ENTER VE ESC butonlari kullanilir,mentideki herhangi bir degeri
degistirmek i¢in ise UP/DOWN butonlar1 kullanilir.

»  Meniiden ¢ikmak i¢in ENTER butonu ile meniide ilerleyerek menii sonundaki MENUDEN CIKIS a
kadar gelinir ve bu sirada UP veya DOWN butonuna basilarak meniiden ¢ikilir.

e Meniiden ilk ¢ikista REVIZYON ekranina gelinir,ana meniiye gelmek icin DOWN butonu ile ilerlenir.

Program Fabrika Ayarlar Parametreler / Aciklamalar
00:Lisan Secimi Turkce Turkce - English
01:Ac.YavasNokta 70 00-99

(Kap: acarken yavaglama bolgesine girecegi nokta.
Deger 00 iken kap: daha geride, deger 99 iken kap:
daha ileride yavaslamaya bagslar)

02:Ac.Baski Sure 30 20-99

(Baski algilama stiresi=Deger x 0.01 s)
03:Ac.DenemeSayi 05 03-10

(Kapi acarken sikismada deneme sayisi)
04:Ac. Dusuk Hiz 15 15-40

(Agmada dugzik hiz miktar:)
05:Ac.Yuksek Hiz 50 40-70

(Agmada yiiksek h:z miktar:)
06:Ac. Hizlanma 05 01-10

(Acmada hizlanma rampas: ayarz)
07:Ac. Yavaslama 05 01-10

(Acmada yavaslama rampas: ayari)
08:Ac.Kalkis Hiz 15 15-25

(Acmada kalkzs hiz: miktar:)
09:AcikTutmaGucu 05 10-25

(Ac:kta tutma guici)
10:KapaYav.Nokta 70 00-99

(Kap: kaparken yavaslama bolgesine girecegi nokta.
Deger 00 iken kap: daha geride, deger 99 iken kap:
daha ileride yavaslamaya baslar)

11:KapaBaskiSure 30 20-99

(Baski algidlama siiresi=Deger x 0.01 s)
12:KapaDusuk Hiz 15 15-40

(Kapamada diisiik hiz miktar:)
13:KapaYuksekHiz 50 40-70

(Kapamada yuksek h:z miktar:)




14:Kapa Hizlanma 05 01-10

(Kapamada hizlanma rampas: ayar:)
15:KapaYavaslama 05 01-10

(Kapamada yavaslama rampasi ayari)
16:KapaKalkisHiz 15 15-25

(Kapamada kalkzs hiz: miktarr)
17:KapaTutmaGucu 05 10-30

(Kapamada tutma gicl)
18:Tanitma Hizi 20 20-40

(Tanitma hzzz miktarz)
19:Demo Calisma Iptal Iptal

01s — 30s

(Deger Iptal iken demo yoktur. Secilen saniye degeri
kadar agmada ve kapamada bekleyerek, kap: pompa
sinyalini dikkate almadan, kap:n:n sirekli calismas:
saglanir.)

20:Lim.KontakTip

Kapali Kontak

Kapali Kontak — Acik Kontak
(Limit kontak tipi segimi)

21:Fabrika Ayari ?

(Tam parametre degerleri fabrika ayariar: ile
degistirilir)

22:MENUDEN CIKIS

UP/DOWN butonu ile meniiden cikilir.
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